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ES-prohlášení o shodě 
EG-Konformitätserklärung 
EC Declaration of Conformity 
 

 

 
Výrobce Wienerberger cihlářský průmysl, a. s. 
Hersteller CZ-370 46  České Budějovice, Plachého 388/28 
Producer Česká republika 
 
Výrobní závod 3223 – Lety 
Herstellerwerk CZ-398 07  Orlík nad Vltavou, Lety 205 
Producer plant Česká republika 
 

 

 
Použití pro nosné a nenosné zděné konstrukce 
Verwendung für tragendes und nichttragendes Mauerwerk 
Use for loadbearing and non load bearing masonry 
 
Všechny uvedené výrobky jsou v souladu s následujícími předpisy těchto evropských směrnic: 
Die bezeichneten Produkte stimmen mit den Vorschriften folgender Europäischer Richtlinie überein: 
All described products are in accordance with the following European reglementations: 

89/106/EHS Směrnice o stavebních výrobcích 
89/106/EWG Bauproduktenrichtlinie 
89/106/EEC Construction Products Directive 
 
Shoda s požadavky této Směrnice je zajištěna úplným dodržováním této normy: 
Die Übereinstimmung mit dieser Richtlinie wird nachgewiesen durch die vollständige Einhaltung folgender 
Norm: 
The conformity with these rules is proven by the complete respect of the following standard: 

Harmonizovaná evropská norma: 
Harmonisierte Europäische Norm: 
Harmonized European standard: 

ČSN EN 771-1:2004 včetně změny 
ČSN EN 771-1:2004/A1:2005 

Specifikace zdicích prvků – Část 1: Pálené zdicí prvky 
a ZMĚNA A1 

ÖNORM EN 771-1:2004 inkl. Amende-
ment ÖNORM EN 771-1:2004/A1:2005 

Festlegungen für Mauersteine – Teil 1: Mauerziegel 
und AMENDEMENT A1 

EN 771-1:2003 incl. Amendment 
EN 771-1:2003/A1:2005 

Specifications for masonry units – Part 1: Clay masonry units 
and AMENDMENT A1 

 
 

osoba zmocněná k podpisu 
zeichnungsberechtigt 

authorized to sign 
 
 
 
 
České Budějovice, 1. prosince 2005 
Budweis, 1. Dezember 2005 
Ceske Budejovice, December 1st 2005 

Druh výrobku Pálené zdicí prvky 
Produktbeschreibung Mauerziegel 
Designation of products Clay masonry units 

výrobní ředitel 
Produktiondirektor 

production manager 



ES-prohlášení o shodě
EG-Konformitätserklärung
EC Declaration of Conformity

Příloha k ES-prohlášení o shodě / Anhang zur EG-Konformitätserklärung / Appendix to the EC Declaration of Conformity

Parametry pálených zdicích prvků / Produktkennwerte für Mauerziegel  / Characteristic values for clay masonry units

Závod 3223 - Lety
1390-CPD-0028/05/P

 POROTHERM 17,5 P+D
 - P10 - T2
 POROTHERM 17,5 P+D
 - P10 - T1
 POROTHERM 17,5 P+D
 - P8 - T2
 POROTHERM 17,5 P+D
 - P8 - T1
 POROTHERM 11,5 P+D
 - P10 - T2
 POROTHERM 11,5 P+D
 - P10 - T1
 POROTHERM 11,5 P+D
 - P8 - T2
 POROTHERM 11,5 P+D
 - P8 - T1
 POROTHERM 11,5 AKU
 - P12 - T2
 POROTHERM 11,5 AKU
 - P12 - T1

CSI Praha a. s., Notifikovaná osoba 1390, Pražská 16, 102 21  Praha 10 - Hostivař, Česká republika
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